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浙江不锈钢仿威图机柜定制

生成日期: 2025-10-22

仿威图柜的产品参数：1.柜体为五折结构机柜，此结构坚固，承载负荷大，分散拉力强。2.ES系列与PS系
列的尺寸能互相配合，零件及附件通用性强，均可快速地安装。3.前门可单、双开，高于地面25mm隐蔽式门
铰，安装容易，更换简便，大门可以130度角。打开，也可以改为180度角,门上装每25mm钻一个长方形框,即
可加固门板,又可方便电线束电器元件等安装。4.后置壁板用螺丝扣件简单方便安装，后壁板也可以门板代
替。5.安装板利用滑轨可每25mm调节深浅。6.门、柜体、后壁板，安装板均有安全可告的接地连接点。7.底
部有分三部分可更换的专线封板，可拆下钻孔，专线定位更加灵活。8.底座与PS系列相同（自选件）。9.表面
处理:去油、磷化、电泳底漆、喷防水塑粉。10.主题颜极：RAL7032(可按客户颜色要求喷粉)安装板、红黄色
或镀锌。11.材料：冷轧钢板或不锈钢，门：2.0mm,箱体：1.5mm,安装板：2.5mm。12.可根据客户要求定制
各种规格尺寸及开孔变化。仿威图柜的拉伸与变形：拉伸件由于各处所受应力大小各不相同，使拉伸后的材料
厚度发生变化。浙江不锈钢仿威图机柜定制

仿威图柜通常在两类情况的时候会发生交叉的现象，一是并未按照规定来做到区分纵横向电线，更别说确
保它们是垂直的了。在电线不规则地排列在配电箱中的时候，肯定会导致电线很差，日次的结果就是在配电箱
里很杂乱，一旦发生问题，很难做到及时的维修。另一种现象就非常严重了，就是横平竖直的进线和出线有交
叉的情况。在图柜里，主开关的出线自开关的左边过来，连接至右边的断路器的上面。如此一来，肯定会出现
主开关的出线和主开关的进线发生交叉。如此的做法会有两种情况：①出现压迫主开关的进线，出现进线连接
地不紧密；②在关闭主开关，修理配电箱的时候，维修员工就有几率会在修理主开关出线的时候碰到含电流的
进线，出现触电的现象。浙江不锈钢仿威图机柜定制仿威图柜在日常使用中该如何维护？

仿威图柜的拉伸与变形：1.拉伸件的底与壁之间小圆角半径应大于板厚；2.拉伸件凸缘与壁之间的圆角半
径应大于板厚的二倍；3.圆形拉伸件的内腔直径应取D≥d+12t，以便在拉伸时压板压紧不致起皱。4.矩形拉伸
件相邻两壁间的圆角半径应取r3≥3t，为了减少拉伸次数应尽可能取r3≥1/5H，以便一次拉出来。5.拉伸件由于
各处所受应力大小各不相同，使拉伸后的材料厚度发生变化。一般来说，底部中心保持原来的厚度，底部圆角
处材料变薄，顶部靠近凸缘处材料变厚，矩形拉伸件四周圆角处材料变厚。在设计拉伸产品时，对产品图上的
尺寸应明确注明必须保证外部尺寸或内部尺寸，不能同时标注内外尺寸。6.拉伸件之材料厚度，一般都考虑工
艺变形中的规律有上下壁厚不相等的现象（即上厚下薄）。7.圆形无凸缘拉伸件一次成形时，高度H和直径d之
比应小于或等于0.4，即H/d≤0.4。

仿威图柜利用气流智能循环直接收集室外的冷气进行制冷，是一种十分节能的产品，内部水汽可以直接蒸
发掉，还装有过滤器是产品使用起来更加的安全，让使用者使用时省心更放心。仿威图柜应用的场合如今变得
越来越多，特别是在机房中的作用也逐渐增大。是什么让仿威图柜拥有如此大的能力呢？首先仿威图柜采用坚
固的长方形框架，这不光确保了仿威图柜柜体的承重力，而且还加强了门板及侧板的强度。仿威图柜还采用标
准模数化安装孔设计，更为用户安装提供了方便。仿威图柜配套齐全的附件设施，极大地增加了电器元件的安
装空间。门板、侧板卸装容易，便于电器元件的安装和维修。仿威图机柜结构也比较稳定，生产方式精湛、尺
寸精密、经济实用，操作安装都比较方便。

仿威图柜技能的与开辟，使其出产技能愈加成熟，如今已经渐渐成熟的仿威图柜技能促进了成长，使更多
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用于对其产物选择向多元化成长，仿威图柜质量的紧张尺度，就是密封性，各人都很好奇为何仿威图柜的密封
性是若何做好的吧。对于仿威图柜的密封性，是由于使用密封条凡是是接纳热塑性弹性，同时具有杰出的顺应
性。因为热塑性弹性体特殊的分子布局，可调解性和可节制性，体现出多种机能。仿威图柜杰出的抗紫外线辐
射以及抗氧化机能，使其使用与户外情况中，粘结机能好，选用适合的胶粘技能可以直接与或者人造皮革外貌
安稳粘合。仿威图柜门板、侧板卸装容易，便于电器元件的安装和维修。浙江不锈钢仿威图机柜定制

仿威图柜的制作工艺：在箱子的底部有三块电缆导入的改版，能够相互替换安装方便。浙江不锈钢仿威图
机柜定制

仿威图柜的拉伸与变形：1、拉伸件由于各处所受应力大小各不相同，使拉伸后的材料厚度发生变化。一般
来说，底部中心保持原来的厚度，底部圆角处材料变薄，顶部靠近凸缘处材料变厚，矩形拉伸件四周圆角处材
料变厚。在设计拉伸产品时，对产品图上的尺寸应明确注明必须保证外部尺寸或内部尺寸，不能同时标注内外
尺寸。2、拉伸件之材料厚度，一般都考虑工艺变形中的规律有上下壁厚不相等的现象（即上厚下薄）。3、圆
形无凸缘拉伸件一次成形时，高度H和直径d之比应小于或等于0.4，即H/d≤0.4。浙江不锈钢仿威图机柜定制


